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Einflusskomponenten Anzahl Einzelkomponenten
gem. Tab. Einflusskomponenten

Anzahl der Einflussfaktoren, die das Ergebnis
(Repräsentative Probe) direkt beeinflussen

Unsicherheits-
beitrag

Prüfverfahren 7 0 0,00%

Gerätschaft 7 1 2,86%

Umgebung 7 2 5,72%

Messobjekt 7 5 14,30%

Bediener (Probenehmer) 7 5 14,30%

37,18

* Schätzwert
35 Einzelkomponenten = 100 %
1 Einzelkomponente = 2,86 %

Standardmessunsicherheit:

online geführte Anlage zum QM-Sytem

Ermittlung der Messunsicherheit für Verfahren
Probenahme gem. LAGA PN 98
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Prüfverfahren Hilfsmittel Umgebung

Anzahl der Messungen     Wiederholstreuung                  Temperatur
Menge EP/MP vorgegeben     nicht beeinflussend Auswirkung auf Probenbeschaffenheit
     Dauer der Messungen           Achsverkörperung                            Feuchte
     Effizient aber sorgfältig nicht beeinflussend Auswirkung auf Probenbeschaffenheit
             Wahl der Methode Temperatur                   Schwingungen
             im Prüfverfahren vorgegeben nicht beeinflussend nicht beeinflussend
              Wahl des Bezugsnormals Mess- und Auswertesoftware                                Luftdurck
              kein Bezugsnormal nicht beeinflussend nicht beeinflussend
                          Geräteauswahl        Unsicherheit der Kalibrierung                                      Schmutz
                         im Prüfverfahren vorgegen nicht beeinflussend nicht beeinflussend
                              Anzahl der Bediener       Zeit seit der letzten Kalibrierung           Magnetismus / Gravitation

                   ein Probenehmer nicht beeinflussend nicht beeinflussend
Filter Abnutzung                                   Strahlung / Licht
kein Filter Auswirkung auf Probenbeschaffenheit nicht beeinflussend

                    Temperatur Messkraft
                      Zusammensetzung des HW, Homogenität                     Auswahl der Zusammensetzung der EP

             Oberfläche                Erfahrung
               Zusammensetzung des HW, Homogenität                  Auswahl der Zusammensetzung der EP

             Material Geräteauswahl
Zusammensetzung des HW, Homogenität im Prüfverfahren vorgegeben

                       Maße / Masse Ausbildung
Anzahl der Einzelproben     Auswahl der Zusammensetzung der EP
       Gestaltabweichungen Parallaxe (Blickwinkel)
Anzahl der Einzelproben  Auswahl der Zusammensetzung der EP
       Werkstückposition Sorgfalt

nicht beeinflussend                     Auswahl der Zusammensetzung der EP
         Schwingungen          Handhabung

nicht beeinflussend      im Prüfverfahren vorgegeben

Messobjekt Bediener (Probenehmer)

online geführte Anlage zum QM-Sytem
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Einflusskomponenten auf die Messunsicherheit


